ESCHA
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ESCHA

Force Majeure | ... und abgesoffen

Aufgebauter Das nachste
Ruckstand Problem

KAPA




Prozess Terminfindung

Auftragserfassung

ohne Termin
Unklar, KAPA

@ O—

@

e =

Liefertermin
Ermittlungslauf

Grundlage WBZ
im Artikelstamm

Wachentlicher
Check WBZ

Dispo
Lauf

1. Check Kapa
2. Check Material

= Termin

Lauft 5 Tage

WUB
Lauf

Check Sub Prozess
EK/Materialwirtschaft

= gesicherte Terminaussage
(W/U/B)

ESCHA

Bestatigung

an Kunde nur wenn auch
Lieferant bestatigt hat
wenn B/U

... und KAPA vorhanden ist
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Dirk
zeigt euch ESCHA

Dirk zeigt die Folien ESCHA
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Unser Produkt

= Varianten

= Baugruppen




Unser Produkt | unser Fertigungsprozess

Schnei- | (Konfek | Crimpen | Uberwurf KTT Umspri Elektr.
den -tion) montieren | besticken tzen Prufen

ESCHA

Versand

489 499

[
»

4 Fach

400 .

Freigabe Fertigung

409

Mat.Kommi

419
/ ' ‘ 1 ‘l . »

INFOR Schneiden Montage Umspritzen  El.Priifen  Bedrucken Endmontage
Freigabe

\ \N / ‘

Verpackungs-  Endkontrolle
maschine *)  X90

INFOR
Zugangs-
buchung

*) z.B. Schlauchfolie bedrucken







ESCHA

Was ist unser Engpass

NEEN Verpacken
Endmontage | Endtatigkeiten
Bedrucken (vorher X44)

Payroll
Elektrisch prifen Gruppen FSV1+2 Engpass
UeGruppe2 UeGruppel PGR_Engpass Anz. Personen
VAR Umspritzen Gruppen FSV1+2 e Gruppe 00 X00 7
Montage GOO OB Montage GO8 FsV1 Gruppe 01 X01 16
F5v 2 Gruppe 07 X07 20
OB Montage GO1 W OER Montage G09 |:> ESV 2 Gruppe 12 X07 2
YAV Montage GO7 YANM Montage G11 F5v 2 Gruppe 08 X08 53
Fswv 2 Gruppe 09 X09 55
VGO Schneiden fur Gruppen der FSV1+2 F5v 2 Gruppe 11 X11 8
Fsv 2 Gruppe 15 X15 4




KAPA Denke ENGPASS ist klar

Artikel Nr.

RL Nr.
Ktxt
Bereich
Gruppe

—Anzeige Fliter

O Res.Liste
@ Arbeitsplan

§w3su VaterRL V%w—l
1V0002944-004 |
AL-WAK4-m/S370 ‘
[FSV 2
\Gruppe 07
IPos SA. MNr KTxt Meng Tr TeME Pgr SC  SC_Bez |
» 1//a | laPka007  |Kapazitat Gruppe 07 zweiseitig 0,00 0,00 10,00 min
2 g: AP49500 |Leitungsende glatt abschneiden Il 1,00 3,00 1558min [X43 470 ||ENDMONTAGE |
3 A | AP47000  |(W)WAK4 <30m >=35mm abgemantelt 1,00 500 7413min |X42 450 |PRUEFEN ELEKTRISCH
s [A AP4G000 |SP00SS2Umspritzen AL RE-Designaxial || 1,00 500  4732min |X41 430 |KABELSPRITZGUSS |
[ | —ﬁf la | |aP00002  |SP00S92 Schriftzug "ESCHA" 1,00 000  0,00min
] 16 A
| 29

Pl

atzhalter

20 .,m f
21 /A | AP41000  Standard-Leitungsbedruckung inline Il 10 171 000min lxe0 lawo lscuneoen 1
23| A AP00002 Platzhalter Schneidlange min / max - Kapazitatsbedarf

Engpassaruppe [xg

manuell gefiilit

te Engpass / Stk 1,05

tr Engpass / Stk

20,00

te komplett tr komplett




ESCHA

KAPA Angebote sind klar, wie in INFOR abbilden?

d A | B | C | D | E | F K | L | M |
Engpass Elternzeit;Rentr Ext.DI in INFOR Urlaub/ VFZ Krankenquote

UseGruppe2 UeGruppel PGR_Engpass Anz. Persone Anz. Personen Anz.Personen  Eljip SR = PR R T ECRo T R R S0 Kapa_Pers Std.Tag  Std. Woche
FsV1 Gruppe 00 X00 7 7 15% 4.20 31.50 157.50
FsV1 Gruppe 01 X01 9 70 79 15% 47.40 353.50 1,777.50
FSV2 Gruppe 07 Xxa7 10 10 15% 6.00 45.00 225.00
FSV2 Gruppe07A X07 2 b 2 4 15% 2.40 18.00 90.00
FSV 2 Gruppe 08 X083 32 32 15% 15.20 144,00 720.00
FVF Gruppe 27 X27 6 6 15% 3.60 27.00 135.00
FVF Gruppe 28 X28 6 5} 15% 3.60 27.00 135.00
HU HU Kabel 1 N X581 15 15 15% 9.00 67.50 337.30
HU HU Kabel 2 X82 15 15 15% 9.00 67.50 337.50
HU HU Kabel 3 Xx83 10 10 15% 6.00 453.00 225.00
FsvV2 Gruppe 12 X07

Gruppe 01 DL

Gruppe 04 DL

enge 05 DL Diese Zah! geben wir als Urlsub muss und wird Das muss noch geklart

Grupoe 09 DL KAPA in INFOR ein pro Katendenvochs werden. Wo, wie global

gefilhrt werden. eine Summe

Gruppe 10 DL




ESCHA

KAPA Angebote sind klar, wie in INFOR abbilden?

di_ A | B ¢ o @B F LS S S |
Engpass Elternzeit;Rentr Ext.DI in INFOR Urlaub/ VFZ Krankenquote
UseGruppe2 UeGruppel PGR_Engpass Anz. Persone Anz. Personen Anz.Personen  Eljip SR = PR R T ECRo T R R S0 Kapa_Pers StdTag  Std. Woche
FsV1 Gruppe 00 X00 7 7 15% 10% 15% 4.20 31.50 157.50
FsV1 Gruppe 01 X01 9 70 79 15% 10% 15% 47.40 353.50 1,777.50
FSV2 Gruppe 07 Xxa7 10 10 15% 10% 15% 6.00 45.00 225.00
FSV2 Gruppe 07A  X07 2 b 2 4 15% 10% 15% 2.40 18.00 90.00
Esv 2 Gruppe 0 X08 2 an acn ann acn 100 22000 2000
FVF Gruppe 27 x27 6 | Krankenstand ‘
FVF Gruppe 28 X28 6
HU HUkabel1 81 15 e
HU HU Kabel 2 X82 15 = [KW17 [Kwi1s [Kw19 kw20 [Kw21 [Kw22 [kw23 [Kw24 [Kw25 [Kw26 [Kw27 [kw2s [Kw29 [Kw30 |[Kw31 [Kw3z [Kw33 [kw34 [Kw35 [Kw3s |[kw37 [Kwz |
005 005 005 005 005 005 005 005 005 005 005 005 005 005 005 005 005 005 005 005 005 17
HU HUKabel3 83 10 T 5]
F5V2 Gruppe 12 X07 P
Personalplanung g
Gruppe 01DL Bl cereonapianina |
Gruppe 04 DL & | Gruppe Aggregate [KW17 [KW18 [KW19 [KW20 [KW21 |[KW22 [KW23 [KW24 |KW25 |[KW26 |KW27 |KW28 |[KW29 [KW30 |[KW31 [KW32 [KW33 [KW34 [Ki |
APKADD1 1000 400 400 400  400) 400 4000 400 400 400 400 400 400 400 400 400 400 400 400 A
Gruppe D6 DL 2|APKAODZ 000 500 000 000 000 000 000 000 000 000 000 000 000 000 000 000 000 000 000
Gruppe 09 DL 3
Gruppe 10 DL 4
5
6
7
8
9
10
11
12
13
14
15




ESCHA

Dirk
zeigt live




ESCHA

Teil 2

Materialverfigbarkeit, Pivot
Uber den kompletten
Fertigungsbestand



Force Majeure
(H6here Gewalt)

Flexibel reagieren in Zei
Rohstoffknappheit

Peter Heintzmann
SA infor (Deutschland) GmbH




ESCHA

Force Majeure

Hohere Gewalt Einfluss auf den Einkauf

Heute

* Liefertermine werden nur noch
bedingt zugesagt

Gestern

* Lieferzeiten am Lieferanten
hinterlegt

* WBZ Einkauf volatil

« Bestatigung erfolgt nicht immer

» Rohstoffmarkt umkampft

« Bestatigung erfolgte zeitnah oder
wurde ohne Bestatigung

» + n-Tage geliefert

* Rohstoffmarkt stabil

infor Copyright © 2022 Infor All Rights Reserved inforcom



Hilfestellung der Entwicklung

Erzeugung Verwendungsnachweis

« Neue Datenbanktabelle rellMCPAllocationPlan Feldname Caption [~ |

IssueObject Abgangstyp
« Abgeleitet von relIMCPOrderReservation ReceiptObject Zugangstyp
(Auftragsreservierung) Issue_FeedbackNo Abgangs-ID
ReceiptFeedbackNo Zugangs-I1D
IssueOrderNo Abgangsauftrag
Typ Kurztext .
S EEETET ReceiptOrderNo Zugangsauftrag
ltemNo Ressource
-1 Deckung Mindestbestand
0Lagerbestand Quant Menge
201 Kundenauftrag Qu Me ngeneinh.
1060 Grobgeplanter Auftrag L.
2301 Fertigungsauftrag EventDate Ereignisdatum
30101 Bestellvorschlag SeqNumber Lfd Nummer
30201 Bestellung CheckPointID Checkpoint-1D
BatchPlanning Batchdispo.
ReceiptCreation Zugangserzeugung

infor Copyright © 2022 Infor All Rights Reserved inforcom
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Wer hat einen Blick auf die Materialreichweite (Menge | Wert)

L,
S
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Materialverfigbarkeit
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KAPA Materialcheck

Summe: von Engpass Dauer
12.000

10.000
8.000

6.000

Lo S

@ Formular1

IEESCHMNA

FA CONTROLL

Kapa + Material [ Kapa-Data T Material-Data }

ESCHA

MatverfDescr v
m 30-Grobgeplant Einkauf
m 20-Bestellvorschlag
m 18-Force Majeure
B 16-Unbestitigt
m 14-Bestatigt (FA ST<AT)

12-Gemakhnt
m 10-Bestatigt (FA ST>=AT)
W 09-Grobgeplant Fertigung

m 0E-Fertigung
W 01-Lagerbestand




ESCHA

Datenbestand verstehen | Probleme erkennen

Jahr/KW Verfigbare  |2022 2022 2022 2022 2022 2022 2023 2023 2023 202

Abteilung * | KW |v|kapapwoc ~|a7 [+la8  [+]a9 [~|so [~|s1 [+]s2 [~]1 [+]2 [~]z [+]a
5y 1 Gruppe 00 0 0 6 1 0 1 2 a
5V 1 Gruppe 01 338> 333 576 1.449 315 0 83 242 761
5y 2 Gruppe 07 76 35 813 6 0 1 18 280
“SW 2 Gruppe 07A 77

5y 2 Gruppe 08 1.200 551 180 3.316 1.388 33 0 32 a4 693
5y 2 Gruppe 09 1.500 433 781  4.623 759 a7 0 70 345 940
5y 2 Gruppe 11 300 a0 9 821 a22 18 0 7 20 118
5y 2 Gruppe 15 0 0 0 111 0 0 0 0 0 0
5y 3 Gruppe 04 1.163 31 111 2.393 911 71 0 13 38 a21
5V 3 Gruppe 05 150 0 0 6 256 0 0 1 6 90
5y 3 Gruppe 06 675 0 9 439 118 10 0 5 2 127
5V 3 Gruppe 10 863 297 62 1867 415 249 0 81 49 620
VE Gruppe 21 150 28 129 129 18 a3 0 0 434 12
VF Gruppe 22 975 167 60 a11 143 0 0 36 73 124




IESC

Cockpit - Sicht auf Fertigungsbestand

— — == = Erkennen wo keine

I e “re

Materialdeckung

)
1011 160 woche 2 2029 _sssonn _wosrons _ewnssvaowsd ____waswam oo e o
]
o
e x—
e < Lo
Bericht 2 Abgangsaufiag | 4467202 H . ; SaoValZd [t
® Zugangatyp| Zugangsaitiag Kurztext 850 1545250
i Uberwurlschrauibe AL-M12 (W)WAS(S) CuNi3b lerminiert | Er T ioes9s0 gemarnt 8|
2 Uberwurfschraube AL-M12 (W)WAS(S) CuNiab terminiert 313122022 2000000 -19.999.50 bestatigt
|3 Bezelchnungsschildtrager KT4/18 terminien | 4f20122000 20000,00 -12.041 50 bestatigt
4 TPU-Polyether Elastollan 1185 A natur terminiert | sjeeorzozs | 4000000 27550 pestaigt B
1] TPU-Polyether Elastollan 1186 A natur terminiert | 6[31.01.2023 40000,00 13.062.50 bestatigt B
s 2YH(STICT1Y2X2XAWG 22 ws g6 bl,or terminiert | 7jmozzon 2000000 91.021.50bestitit__ |5}
1| Senmgenausenaine AL-M12 33l CUg i teminient sjzeos2023 2000000 5102150 bestalit By
1 ME-TPU Renol schw. RAL 9006 GP94026710-ZA terminiert | s ] &
9 MB-TPU Renol schw. RAL 9006 GP94026710-ZA teminient AT
10 (Crimphilse M12 Cu/Ni3b tarminiert [ |
1" SEnMgEnausen. AL-N12 gewinkelt CUBNI4 teminient
12 ‘Schirmgeniuseh, AL-M 12 gewinkelt CUBiN4 terminiert
13 Grimphoise M12 GuNiEb teminient
14 \Versuchsschl. BIS PUR 6,0x0,60 mm - 6 mm tarminiert
15 Versuchsachl. BIS LR 6,050,60 mi - 13 mim teminient
16 BG Stackareinsatz kp IE-M12 WWASSY4 90° teminiert
BG Steckereinsatz kpl IE-M12 WWASSY4 80° fteminient v

v

77




